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La presente invention se rapporte a une methode de mise en oeuvre d'un dispositif 
dans lequel un melange intime entre une phase gazeuse et une phase liquide d ! une part et 
une distribution radiale sensiblement uniforme dudit melange au sein dudit dispositif d'autre 
5 part sont recherches. 

La presente invention trouve de maniere generale son application dans tous les 
procedes de traitement d'hydrocarbures mettant en oeuvre une phase liquide et une phase 
gazeuse dans au moins une etape de separation, de purification ou de transformation 
10 chimique comme par exemple les procedes d'elimination des polluants contenus dans les 
hydrocarbures teis que les procedes d'hydrodesulfuration, d'hydrodeazotation ou les 
procedes d'hydrogenation selective, de lavage aux amines. 

La presente invention trouve son application plus particulierement dans le domaine du 
lavage de gaz acides issus de champ d'exploitation de gaz en mer ou sur terre ou presents 

15 au sein d'une raffinerie. Dans la suite de ia presente description, le cas particulier du 
traitement des gaz acides est decrit. Bien entendu, cet exemple duplication ne restreint 
aucunement le champ ^application de la presente invention. En particulier, la presente 
methode peut etre utilisee dans tout type de procede de purification de la phase gazeuse 
et/ou de la phase liquide dans lequel un melange intime et une distribution uniforme des 

20 phases gazeuse et liquide sont necessaires. }; 

f. 

• * -S? 

Dans les procedes de traitement de gaz, I'objectif est de maximiser les zones de 
contact entre le gaz a traiter et un liquide de lavage (de type solvant aqueux ou organique) ; 
it y a alors transfert de matiere du gaz vers le liquide. En particulier, les composants acides 

25 du type H 2 S, S0 2 , C0 2 , COS sont particulierement vises. Ces composants peuvent reagir ou 
non dans la phase liquide, on parle alors respectivement d'absorption chimique ou physique. 
Le dimensionnement de la colonne a I'interieur de laquelle se fait le traitement, 
communement appelee contacteur dans le domaine, est tres generalement determinee en 
fonction de Taire de surface effective necessaire a un transfert de matiere efficace. De fa£on 

30 connue, cette aire est par ailleurs substantiellement augmentee grace a Tutilisation de 
garnissages qui peuvent etre du type vrac, structure, monolithique.ou mousse solide. Les 
garnissages sont alimentes en liquide ou en gaz par des systemes de distribution ou encore 
plateaux distributeurs dont le principal objectif est d'assurer un arrosage le plus uniforme 
possible sur la surface du garnissage. Cependant, les dispositifs connus ne garantissent 

35 generalement pas un melange intime entre les phases en presence. 
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En plus de la qualite d'arrosage, une seconde qualite recherchee est la souplesse de 
fonctionnement ; on cherche ainsi a avoir un systeme qui fonctionne avec la plus large 
gamme possible de debit liquide et/ou de gaz. Dans le cas de systemes simples, cette 
gamme est generalement limitee pour le iiquide par un rapport de debit volumique allant de 

5 1 a 3, parfois jusqu'a 10 entre le debit minimum et le debit maximum possible. Une troisieme 
qualite concerne la qualite du melange entre les deux phases gaz et liquide. 
La demande de brevet europeen EP-A-1 180393 ou son equivalent US 2002/0021991 
propose un dispositif comprenant un compartiment liquide perce de cheminees pour le 
passage d'une phase gazeuse introduite en amont dans la colonne, cette disposition 

10 permettant d'obtenir une qualite adequate du melange et de controler le niveau liquide au 
sein du plateau distributeur. 

La presente invention decrit un systeme dont la mise en oeuvre permet une uniformtte 
de la distribution, quelque soient les conditions d'utilisation, en particulier meme lorsque la 

15 verticalite de la colonne de distribution n'est pas assuree, par exemple pour une utilisation 
sur plate-forme en mer. Le present systeme fonctionne en outre sur une tres large gamme 
de fonctionnement en debit liquide, c'est a dire un rapport de debit volumique allant de 1 a 
plus de 20, voire plus de 25. Enfin, au contraire de la majorite des dispositifs de Tart 
anterieur, il favorise un tres bon contact entre les deux phases liquide et gazeuse, ce qui 

20 presente notamment Tavantage decisif de reduire le volume de garnissage situe en aval du 
plateau distributeur. De plus, la combinaison des deux precedents facteurs permettent une 
diminution de la taille de la colonne, ce qui se traduit par une baisse significative de son 
cout, en particulier pour les applications sur champ, generalement realisees a forte pression. 

25 Plus particulierement, la presente invention se rapporte a une methode de melange et 

de distribution d'un gaz et d'un liquide dans une enceinte comprenant un moyen de 
distribution constitue par un compartiment rempli de liquide traversee par un courant gazeux. 
Ladite methode est caracterisee : 

- en ce qu'on injecte soit a contre courant de gaz, soit a co-courant de gaz le liquide dans la 
30 ou les sections de passage du gaz a travers au moins deux orifices presents dans ledit 

compartiment, lesdits deux orifices etant places sensiblement en vis-a-vis et 

- en ce que le diametre et le nombre des orifices et/ou la vitesse V du liquide en sortie de 
chacun des orifices et/ou la distance d entre deux points d'injection places en vis-a-vis sont 
choisis de telle fagon que le nombre de Froude Fr, defini par la relation : 

y 

35 Fr = , dans laquelle g est la constante de la gravite, 
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soit superieur a 0,5. De preference, le nombre de Froude Fr est superieur a 1 . 

Selon un premier mode de mise en oeuvre de la presente methode, le moyen de 
distribution est constitue par un compartiment rempli de liquide traversee par au moins une 
5 section de passage pour le gaz et dans laquelle la ou les sections de passage sont des 
conduites de section sensiblement rectangulaire. 

Selon un autre mode de mise en ceuvre de la presente methode, le moyen de 
distribution est constitue par un compartiment rempli de liquide traverse par au moins une 
10 section de passage pour le gaz et dans laquelle la ou les sections de passage sont des 
cheminees de section sensiblement circulaire. 

Selon la presente invention, le diametre de la cheminee peut etre tel que la vitesse 
liquide en bas de la cheminee est inferieure a 0,35^ g d c > °u dc est le diametre moyen d'une 

15 section de passage et g est ['acceleration due au champ de la pesanteur. En general, le 
nombre d'orifices d'injection en vis-a-vis est compris entre 2 et 5. 

Selon un mode alternatif de mise en oeuvre de la presente methode, le moyen de 
distribution est constitue par un compartiment liquide compris dans une section de passage 
20 continue du gaz dans ladite enceinte, ledit compartiment comprenant une partie centrale'et 
des bras disposes de part et d'autre de ladite partie centraie et s'etendant vers la paroi de 
Tenceinte, des orifices d'injection du liquide etant menages sur les bras de telle maniere 
qu'un orifice ait en vis-a-vis un autre orifice identique dispose sur un bras contigu. 

25 En general, le nombre de points d'injection de la phase liquide est compris entre 

environ 10 et environ 1000 points par m 2 . Typiquement, la taiile des orifices d'injection du 
liquide est comprise entre environ 1 et environ 20 mm. La distance d entre deux orifices 
d'injection du liquide places en vis-a-vis peut etre comprise entre environ 10 mm et environ 
500 mm. 

30 

Le plateau de distribution est de preference place dans Tenceinte en amont d'un lit de 
particules solides catalytiques ou d'un lit de garnissage du type vrac, structure, mousse, 
monolithique, dans le sens de circulation de la phase liquide. 

35 
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L'invention concerne egaiement I'application de la methode prec<§demment decrite au 
traitement d'un gaz acide comprenant au moins Tun des composes suivant : H 2 S, S0 2 , C0 2 , 
COS. La presente methode peut en particulier etre appliquee aux procedes mettant en 
ceuvre au moins une phase liquide et au moins une phase gazeuse dans au moins une 
5 etape de separation, de purification ou de transformation chimique. 

Pour faciliter la comprehension de I'invention, les figures 1 a 5 donnent des exemples 
de realisation non iimitatifs d'un dispositif seion ^invention muni d'un interne de distribution 
place par exemple en tete de la colonne, par exemple en amont d'un lit de garnissage ou 
10 d'un lit catalytique fixe pouvant fonctionner en ecoulement liquide/gaz co-courant 

descendant. En particulier, 

- la figure 1 se rapporte a la description d'une installation globale dans laqueile peut 

typiquement etre mise en ceuvre la presente invention, 

- la figure 2 illustre un mode de realisation possible d'un colonne munie d'un 
15 compartiment liquide traverse par des sections de passage pour le gaz, 

- les figures 3 et 4 represented chacune un mode de realisation de ia section de 
passage de la phase gazeuse au travers du compartiment liquide, 

- les figures 5a et 5b montrent plus particulierement la disposition des sections de 
passages respectives des phases gazeuse et liquide au sein du dispositif, 

20 - la figure 6 illustre un autre mode de realisation de I'invention dans lequel un 

compartiment liquide est dispose dans une section de passage continu du gaz au sein de la 
colonne. 

La figure 1 schematise une colonne C dans laqueile peut etre mis en oeuvre le present 
25 procede. La phase gazeuse a traiter est introduce en tete de colonne par une ligne 1, en 
amont d'un systeme de distribution ou plateau distributeur 2 dans lequel une phase liquide 
est introduite et melangee a la phase gazeuse. Le melange biphasique ainsi forme est 
ensuite distribue radialement au sein de la colonne de maniere uniforme vers un lit 6 
contenant un garnissage d'un type donne (par exemple du type vrac, structure, mousse 
30 metallique ou ceramique, ou encore monolithe) dans lequel ia separation des gaz acides est 
effectuee. Le gaz propre est ensuite evacue au bas de la colonne par une ligne 3, la phase 
liquide pouvant etre recyclee apres passage dans un systeme connu de regeneration 4 via 
le plateau distributeur 2, sous ('action d'un moyen de pompage 5 et de moyens de 
recirculation 13. Ce systeme de regeneration a pour fonction I'elimination au moins partielle 
35 des composes acides extraits dans la phase liquide, selon des techniques bien connues de 
I'homme du metier. 
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Bien entendu, sans sortir du cadre de I'invention, dans le cas oCj une reaction chimique 
est envisagee, par exemple si on cherche a purifier ou a transformer la charge liquide initiate 
d'hydrocarbures au moyen d'un procede classique d'hydrodesulfuration, d'hydrodeazotation, 
d'hydrogenation selective etc., un lit de particules solides eventuellement catalytiques peut 
etre dispose en aval du plateau distributee a la place du lit de garnissage. 



Les flux de gaz et de liquide peuvent en outre sans sortir du cadre de I'invention, §tre 
mises en contact a contre courant selon des conditions definies habituellement par le 
10 specialiste du metier, en particulier de fagon a ce que le liquide ne soit pas entraTne par le 
gaz. 

La figure 2 illustre plus en detail la partie superieure de la colonne C. Une phase 
gazeuse est injectee sensiblement suivant I'axe principal d'un reacteur par la conduite 1 

15 dans une chambre gazeuse 9. Ledit gaz s'ecoule ensuite grace aux sections de passage 7 
au travers du compartiment liquide 8 et est melange a la phase liquide, ledit melange entrant 
finalement dans le lit de garnissage (ou le lit catalytique) 6 situe en aval du compartiment 
liquide, dans le sens de circulation des fluides. Lesdites sections de passage peuvent etre 
des cheminees 100 tel qu'illustre par la figure 3 ou des conduites 101 de section 

20 sensiblement rectangulaire tei qu'illustre par la figure 4. Lesdites cheminees 1 00 ou lesdites 
conduites 1 01 comprennent en outre des perforations ou des orifices 1 0 permettant la sqtfie 
sous pression du liquide depuis le compartiment liquide 8 vers la section de passage du gaz 
7. La phase gazeuse penetre a travers les sections de passages 7 traversant le 
compartiment liquide 8. Les perforations ou orifices 10 permettent le passage du liquide 

25 sous pression du compartiment vers les sections de passage 7 et par suite le melange des 
deux phases. 

L'utilisation de conduites rectangulaires est particulierement adaptee dans le cas d'une 
forte contrainte de perte de charge sur le gaz et permet en outre de minimiser les risques 

30 d'entralnement de liquide par le gaz dans le cas d'une mise en ceuvre en contre courant de 
fluides. Dans cette configuration, la section de passage du gaz peut etre sensiblement 
agrandie, pour un ecartement entre les points d'injection du liquide et une taille des orifices 
d'injection du liquide 10 identiques, par rapport au mode de realisation comprenant des 
cheminees cylindriques illustre par la figure 3. De plus, cette configuration est d'un montage 

35 plus aise, le nombre ainsi que la longueur des soudures entre les deux plaques extremes 
delimitant I'enceinte et les pourtours superieurs et inferieurs des cheminees ou conduites 
etant reduits. 
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Le compartiment liquide 8 est alimente par Pinjection de la phase liquide a travers au 
moins une ligne d'injection 11 sensiblement radialement par rapport a Paxe principal du 
reacteur. Ce compartiment liquide est maintenu en charge, c'est a dire continuellement 
rempli de liquide sous pression. Le maintien en charge du compartiment liquide pourra etre 
5 effectue sans sortir du cadre de Pinvention selon toute technique connue de Phomme du 
metier, en particulier par la presence sur la partie superieure du compartiment liquide d'une 
vanne de purge non representee sur la figure 2 et permettant ('evacuation d'une fraction de 
gaz contenue dans ledit compartiment. 

10 Le compartiment liquide etant en permanence maintenu en charge la mise en oeuvre 

de la presente invention permet d'eviter tout probleme de niveau liquide fluctuant a Pamont 
des points dejection du liquide. La dimension 12 de la section de passage 7 sera calcule de 
fapon a ce qu'i! n'y ait pas engorgement de la cheminee ou du conduit, par toute technique 
connue de Phomme du metier. Par exemple, lorsque les sections de passage comprennent 

15 des cheminees de section sensiblement circulaire, les conditions d'injection de la phase 
liquide sont optimises pour que la vitesse liquide en bas de cheminee ne soit pas superieure 

a 0,35^/ gd c » ou d c est le diametre d'une cheminee et g est ('acceleration due au champ de 
la pesanteur. 

20 Enfin les cheminees 100 ou les conduites 101 pourront etre avantageusement 

prolonges d'une distance variable en dessous du compartiment liquide 8 afin d'eviter qu'une 
partie du liquide se propage sous la face externe du compartiment et/ou afin de diminuer 
Pespace compris entre le point d'injection du melange et Pentree dans le lit. 

25 Selon Pinvention, les sections de passage 7 doivent etre munies d'orifices 10 perces 

de part et d'autre de la cheminee ou de la conduite de telle sorte que chaque orifice ait en 
vis-a-vis au sein de ladite section un autre orifice identique place a une distance d. Les 
figures 5a et 5b illustrent une vue en coupe de la disposition desdits orifices 10 dans les cas 
particuliers respectivement d'une cheminee cylindrique et d'une conduite rectangulaire. 

30 

La presente invention n'est cependant pas limitee aux deux modes de realisation 
precedents comprenant au moins une section de passage de la phase gazeuse traversant 
un compartiment liquide. De maniere generale, toute forme geometrique compatible avec la 
mise en oeuvre de la presente methode pourra etre envisagee. 

35 
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En particulier, selon un autre mode de realisation de I'invention, il est possible 
d'appliquer la presente methode dans une colonne comprenant un compartiment liquide 
compris dans une section de passage continue du gaz. Par compartiment liquide compris 
dans la section de passage continue du gaz, il est entendu au sens de la presente 
5 description que le passage du gaz au travers du dispositif de distribution est effectue de 
fagon continu sur toute la surface de section de la colonne comprenant ledit compartiment et 
non pas de fagon discrete par des cheminees ou des conduites, tel qu'illustre par les figures 
2, 3et4. 

!0 La figure 6 illustre un tel exemple duplication. Le gaz traverse de fagon continu sur 

toute la surface de section 16 de la colonne C un compartiment liquide 14 alimente en phase 
liquide par des moyens 1 1 et comprenant une partie centrale 15 et des bras 13. Les bras 13 
s'etendent vers la paroi de la colonne C et sont disposes de part et d'autre de iadite partie 
centrale 15. Deux bras 13 contigus du dispositif 14 sont separes par un ecartement 12. 

15 Selon I'invention, des orifices 10 sont menages sur les bras 13 de telle maniere que les 
orifices 10 aient le plus souvent en vis-a-vis un autre orifice identique place a une distance d , 
egale a I'ecartement 12 entre deux bras contigus. 

Bien entendu, les bras etant de longueurs differentes de facon a couvrir une surface 
maximale de la section de la colonne cylindrique, il est evident que certains orifices places 

20 aux extremites des bras 13 pourront par construction ne pas avoir de vis-a-vis selon 

4 

I'invention. 

Par application de la presente methode, il a ete trouve par le demandeur qu'il etait 
possible d'ameliorer sensiblement la qualite du melange entre la phase gazeuse et la phase 
25 liquide ainsi que 1'uniformite de la distribution radiale du melange gaz/liquide, par exemple 
pour les plateaux distributeurs tels que precedemment decrits. 

Plus particulierement, il a ete trouve par le demandeur selon un premier aspect de 
I'invention que le diametre des orifices en vis-a-vis, ainsi que leur nombre, peuvent 
avantageusement etre ajustes par construction en fonction de la vitesse V du liquide a 
30 ' I'orifice et en fonction de la distance d entre deux orifices en vis-a-vis. 

Selon un autre aspect de la presente invention, pour un diametre et un nombre 
d'orifices donnes, il sera possible, par une application alternative de la presente methode, 
d'ajuster la vitesse V du liquide a I'orifice. 

Selon la presente methode, le diametre et le nombre des orifices et/ou la vitesse V du 
35 liquide a I'orifice et/ou la distance d entre deux points d'injection places en vis-a-vis seront 
choisis de telle facon qu'il existe pour chaque orifice une condition sur un nombre de Froude, 
F r def ini par la relation 
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II a ete trouve par le demandeur qu'il est possible d'ameliorer sensiblement I'efficacite 
5 du melange et de la distribution des phases liquide et gazeuse en sortie du plateau 
distributeur lorsque ce nombre de Froude est superieur a 0,5, de preference superieur a 1 et 
de maniere tres preferee superieur a 1 ,5. Par ailleurs afin d'eviter des pertes de charges trop 
importantes (c'est-a-dire par exemple superieures a 2 ou 3 MPa), le nombre de Froude 
selon ('invention est de preference inferieur a 200, de maniere preferee inferieur a 150 et de 
10 maniere tres preferee inferieur a 1 00. 

En pratique, la Vitesse pourra par exemple etre calculee par Phomme du metier en 
fonction de la pression de liquide existant dans le compartiment liquide ou du debit de liquide 
entrant dans le compartiment liquide par la ligne d'injection 1 1 . 



Quelque soit le mode de realisation mis en ceuvre, le nombre de points d'injection de 
la phase liquide sera par exemple compris entre environ 10 et environ 1000 points par m 2 , 
de preference entre environ 50 et 500 points par m 2 et de maniere tres preferee entre 
environ 100 a 400 points par m 2 . 



La taille des orifices d'injection du liquide est generalement comprise entre environ 1 
et environ 20 mm, de preference entre environ 1 et environ 10 mm. 

La distance d entre deux orifices d'injection du liquide places en vis-a-vis peut etre comprise 
entre environ 10 mm et environ 500 mm, de preference entre environ 20 mm et environ 200 
25 mm. 



Les exemples qui suivent sont fournis afin de montrer les avantages issus de 
I'application de la presente methode mais ne doivent sous aucun des aspects decrits etre 
consideres comme limitant Petendue de la presente invention. 



Des calculs ont ete realises avec un code commercial de simulation numerique des 
ecoulements FLUENT 6.0 ® au moyen de Papproche "volume of fluid" disponible sur ledit 
code, afin de representer recoupment de liquide a travers deux orifices places en vis-a-vis 
Pun de I'autre pour differentes valeurs du nombre de Froude. Les images de la figure 7 
35 represented les resultats obtenus pour quatre valeurs du nombre de Froude precedemment 



dealt a savoir, 0,1 6, 0,8, 1 ,6 et 4,8 respectivement pour les images a, b, c et d. Dans le cas 
a, on observe que le liquide s'ecoule le long de la paroi interne de la cheminee et une tres 
faible interaction entre le gaz et le liquide. Dans le cas b, les jets de liquide issus des deux 
orifices se faisant face impactent Tun contre I'autre pour se fondre en un seul jet liquide qui 
s'ecoule au centre de la cheminee. Dans les cas c et d, la vitesse d'impact entre les deux 
jets et suffisamment forte pour que ceux-ci eclatent en generant une nappe de liquide. Dans 
le cas d, IMmpact est tellement violent que la nappe de liquide se desintegre elle meme en 
plusieurs filets et gouttes de liquide de sorte que la surface entre le gaz et le liquide est tres 
fortement accrue. 

Le graphe de la figure 8 a ete obtenu en determinant la surface de contact entre la 
phase gazeuse et la phase liquide, et en considerant que la surface obtenue dans le cas du 
plus faible nombre de Froude (Fr=0,08) est la surface de contact de reference. L'ordonnee 
du graphe de la figure 8, appelee rapport de surface, correspond done au rapport entre la 
valeur de la surface de contact correspondant au nombre de Froude indique en abscisse et 
la surface de contact de reference. La courbe representee sur ce graphe montre une tres 
forte influence du nombre de Froude sur ce rapport et done sur la surface de contact entreje 
gaz et le liquide. Ainsi, en dessous d'une valeur du nombre de Froude de 0,5, la surface^de 
contact est faible et peu affectee par la valeur du nombre de Froude. Au dessus de 0,5, 
voire de 1 ou 1 ,5 cette surface augmente rapidement avec le nombre de Froude, et pour un 
nombre de Froude de 5, celle-ci est pres de 1 5 fois superieure a la valeur de reference. 

Les precedes de separation, de purification ou de transformation chimique peuvent 
done etre substantiellement ameliores au moyen de la methode de melange et de 
distribution selon I'invention qui permet une meilleure distribution des deux phases. 

Par exemple, le respect d'une valeur limite du nombre de Froude pour chaque 
orifice lors du dimensionnement du plateau distributee permettra de garantir un bon contact 
entre le gaz et le liquide meme pour la valeur minimale de debit liquide envisagee pour 
alimenter celui-ci. 
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REVINDICATIONS 

1. Methode de melange et de distribution d'un gaz et d'un liquide dans une enceinte 
comprenant un moyen de distribution constitue par un compartiment rempli de liquide 
traversee par un courant gazeux ladite methode etant caracterisee 

- en ce qu'on injecte soit a contre courant de gaz, sort a co-courant de gaz le liquide 
dans la ou les sections de passage du gaz a travers au moins deux orifices presents 
dans ledit compartiment, lesdits deux orifices etant places sensiblement en vis-a-vis et 

- en ce que le diametre et le nombre des orifices et/ou la vitesse V du liquide en 
sortie de chacun des orifices et/ou la distance d entre deux points d'injection places en 
vis-a-vis sont choisis de telle fagon que le nombre de Froude F r , defini par la relation : 

V 

Fr dans laquelle g est la constante de la gravite, 

soit superieur a 0,5. 

2. Methode selon la revendication 1 dans laquelle le nombre de Froude F r est superieur a 1. 

3. Methode selon Tune des revendications 1 ou 2 dans laquelle le moyen de distribution est 
20 constitue par un compartiment rempli de liquide traversee par au moins une section de 

passage pour le gaz et dans laquelle la ou les sections de passage sont des conduites de 
section sensiblement rectangulaire. 

4. Methode selon Tune des revendications 1 ou 2 dans laquelle le moyen de distribution est 
25 constitue par un compartiment rempli de liquide traverse par au moins une section de 

passage pour le gaz et dans laquelle la ou les sections de passage sont des cheminees 
de section sensiblement circulaire. 

5. Methode selon la revendication 4 dans laquelle le diametre de la cheminee est tel que la 
30 vitesse du liquide en bas de la cheminee est inferieure a d c » °u d c est le diametre 

moyen d'une section de passage et g est ('acceleration due au champ de la pesanteur, 

6. Methode selon la revendication 4 ou 5 dans laquelle le nombre d'orifices d'injection en vis- 
a-vis est compris entre 2 et 5. 

35 
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7. Methode selon I'une des revendications 1 ou 2 dans iaquelle le moyen de distribution est 
constitue par un compartiment liquide compris dans une section de passage continue du 
gaz dans tadite enceinte, ledit compartiment comprenant une partie centrale et des bras 
disposes de part et d'autre de ladite partie centrale et s'etendant vers la paroi de 
I'enceinte, des orifices d'injection du liquide etant menages sur les bras de telle maniere 
qu'un orifice ait en vis-a-vis un autre orifice identique dispose sur un bras contigu. 

8. Methode selon I'une quelconque des revendications precedentes dans Iaquelle le nombre 
de points d'injection de la phase liquide est compris entre environ 10 et environ 1000 
points par m 2 

9. Methode selon I'une quelconque des revendications precedentes dans Iaquelle la taille 
des orifices d'injection du liquide est comprise entre environ 1 et environ 20 mm. 

10. Methode selon I'une quelconque des revendications precedentes dans Iaquelle la 
distance d entre deux orifices d'injection du liquide places en vis-a-vis peut etre comprise 
entre environ 10 mm et environ 500 mm. 

1 1 . Methode selon Tune des revendications 1 a 10 dans Iaquelle le plateau de distribution 
est place dans I'enceinte en amont d'un lit de particules solides catalytiques ou d'un lit de 
garnissage du type vrac, structure, mousse, monolithique, dans le sens de circulation de 
la phase liquide. 

12. Application de la methode selon Tune des revendications precedentes au traitement d'un 
gaz acides comprenant au moins Tun des composes suivant : H 2 S, S0 2 , C0 2 , COS. 

13. Application de la methode selon Tune des revendications precedentes aux procedes 
mettant en oeuvre au moins une phase liquide et au moins une phase gazeuse dans au 
moins une etape de separation, de purification ou de transformation chimique. 
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